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POINT 416 POLY FIX
Poliestrowa zywica bezstyrenowa

POINT 416 POLY FIX to dwusktadnikowa poliestrowa kotwa chemiczna bez
styrenu do $rednich obcigzen, posiadajgca znak CEi ETA do stosowania w szerokim
zakresie materiatéw podtoza jak beton, mur z cegly petnej i dziurawki. Posiada
certyfikat dla pretéw gwintowanych do stosowania w betonie niezarysowanym o
$rednicy M8 do M16 oraz do stosowania w murze petnym i drgzonym o $rednicy
M8 do M12. Dzieki silnej przyczepnosci i fatwosci wnikania w otwory i puste
materiaty, zywica umozliwia pewne zamocowanie bez rozprezania i bez naprezen
w materiale bazowym, co pozwala na wykonanie zamocowan blisko naroznikéw
i krawedzi materiatu bazowego.

ETA (Europejska Ocena Techniczna) zostata zaktualizowana zgodnie z
rozporzadzeniem o wyrobach budowlanych 305/2011. ETA-15/0560: Ocena dla
betonu niezarysowanego, opcja 7, zgodnie z ETAG-001 dla $rednic od M8 do M16.
Produkt jest certyfikowany do mocowania ze zmienng gtebokoscia zakotwienia.
Daje to wiecej elastycznosci inzynierowi projektu i uzytkownikowi. Maksymalna
gtebokos¢ osadzenia to 20-krotno$¢ nominalnej srednicy preta gwintowanego.
Obciazenia do montazu w suchym i mokrym betonie. Certyfikowane temperatury
pracy mieszcza sie w zakresach: -40°C/+50°C (maks. T° dlugookresowo wynosi
40°C). ETA-11/0396: Ocena dla muru zgodnie z ETAG 029 dla zamocowan w
cegtach petnych, perforowanych i pustakach. Zastosowanie mozliwe na murze
z chwilowa wilgotnoscig wystepujaca tylko w fazie montazu wyrobu. Produkt
posiada homologacje do stosowania z szerokim zakresem muréw (6 rodzajéw
cegiet), pretéw gwintowanych (od M8 do M12) i tulei (GC 12x80 — GC 15x85 — GC
20x85). Certyfikowane temperatury pracy mieszcza sie w zakresach -40°C/+40°C
(maks. T° dlugookresowo wynosi +24°C) i -40°C/+50°C (maks. T° dtugookresowo
+40°C). Temperatura materiatlu bazowego (beton, cegty, itd..) przy instalacji
miedzy 0° a +30°C. VOC zgodnie z francuskim dekretem 2011-321 i zgodnie z
norma ISO 16000/EN 16516.
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System otwierania folii z tworzywa sztucznego.

Kolor kamienny, mozliwo$¢ malowania.

Moze by¢ uzywany ze standardowym pistoletem do klejenia.
Instalacja napowietrzna.

Prawie bezwonny, nie zawiera styrenu.

Szybki czas wigzania i utwardzania.

Nadaje sie do suchego i mokrego betonu.

Opakowanie wielokrotnego uzytku, wystarczy wymieni¢ mieszacz.
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Certyfikacja
1 1-1 020 1 5-1 020 EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR’| .'”
DoP:11/0396 DoP:15/0560 S L'EE'D
512-612]23396 ETA-15/0560 i AAIBIC TESTED
M8-M10-M12 FTAG 001>
£ OPTIONT:
Use category: M8-M16

b, cand w/d

Czas utwardzenia

Temperatura
montazu
30°C
25 °C 4 min. 30 min.
20 °C 6 min. 45 min.
10 °C 12 min. 90 min.
5°C 15 min. 120 min. |  Minimalna temperatura produktu do zastosowania to
0°C 25 min. 180 min. | 5oc

llos¢ mocowan

Mocowania w materiatach stalych

Pret guintonany o Mocowania
M8 10 x 90 +54
M 10 12 x95 +39
M12 14 x 115 +25
M16 18 x 130
M 20 24 x 175
M 24 28 x 215 +4

Mocowania w materiatach drazonych
Pret gwi .
¢ ds:owm'[':: tr)nV\]lany Mocowania d, [m:f]llatv[mm]

M8 +27 GC12x80
M8 +16 GC15x 85
M 10 +16 GC15x 85
M 12 +16 GC15x 85
M12 +9 GC20x 85
M 16 +9 GC20x 85

UWAGA: Liczba wymienionych powyzej elementéw mocujacych zostata obliczona na podstawie teoretycznej
objetosci potrzebnej do wypetnienia otworu (lub tulei) z wylaczeniem objetosci wiozonego metalowego preta. W
teoretycznej objetosci zawarta jest standardowa dodatkowa ilos¢, ale rzeczywista ilo$¢ produktu moze by¢ inna w
zaleznosci od rzeczywistego zastosowania produktu.
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Dane montazowe

Legenda
Materiat S.cr [mm] Charakterystyczny rozstaw
d [mm] Srednica preta Ccr [mm] Charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi
Rodzaj preta Smin [mm] Minimalny dopuszczalny rozstaw
Tuleja plastikowa Cmin [mm] Minimalny dopuszczalny odstep od krawedzi
hmin [mm] Minimalna grubos$¢ materiatu podstawowego te, [mm] Grubos$¢ mocowania
d0 [mm] Srednica otworu df [mm] Srednica otworu prze$witujacego w oprawie
h1 [mm)] Gtebokos¢ otworu S,, [Imm] Klucz
h,om [MM] Gtebokos¢ osadzenia T INm] Moment montazowy
hef [mm] Efektywna gtebokos¢ zakotwienia
Ostrzezenie: Przed uzyciem
h nalezy zapozna¢ sie z  trescig
- ] thix niniejszego rozdziatu oraz z petng
procedurg instalacji podang na
~— Tinst nastepnych stronach. Nie ponosimy
3 O odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
I uzytkowanie produktu.
hef
hnom o
h1 ©
ETAG 001 Part 5 OPTION 7
ETA - 15/0560
. Srednica n Min. grubos¢ materia- Srednica i 2 .| Efektywna gtebokosd Charakterystyczny | Charakterystyczna
e preta B e tu podstawowego | otworu LRI AT | it e e zakotwienia rozstaw odlegtosc od krawedzi
d [mm] h,,;, [mm] d, [mm] h, [mm] h, [MM] h, [mm] Sen[mm] Cyy[mm]
min | med | max min | med | max | min | med | max | min | med | max | min | med | max | min | med | max
M8 A2457?) 100 | 110 | 190 10 65 | 8 | 165 | 60 | 80 | 160 | 60 | 80 | 160 | 180 | 202 | 202 | 90 | 101 | 101
M3-M16 M10 A2457% 100 | 120 | 230 12 75 1 95 [ 205 | 70 | 90 | 200 | 70 | 90 | 200 | 210 | 253 | 253 | 105 | 126 | 126
>58
Beton M12 A470 110 | 140 | 270 14 85 | 115 | 245 | 80 | 170 | 240 | 80 | 110 | 240 | 240 | 291 | 291 | 120 | 145 | 145
niespekany 53
M16 A_470 136 | 161 | 356 18 105 | 130 | 325 | 100 | 125 | 320 | 100 | 125 | 320 | 300 | 351 | 351 | 150 | 175 | 175
M20* A2457% 168 | 218 | 448 24 125 | 175 | 405 | 120 | 170 | 400 | 120 | 170 | 400 | 360 | 450 | 450 | 180 | 225 | 225
M24* A2457% 201 | 266 | 536 28 150 | 215 | 485 | 145 | 210 | 480 | 145 | 210 | 480 | 435 | 540 | 540 | 218 | 270 | 270

(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE
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ETAG 001 Part 5 OPTION 7
ETA - 15/0560

& " Minimalny Srednica otworu
Material Srerdrtnaca Rodzaj preta Al crié)zp;l:;‘z;zalny dopuszczalny odstep od| Grubos¢ mocowania przeswitujacego Klucz Moment montazowy
pre krawedzi w urzadzeniu
d [mm] Syin [MM] Cyin [mm] te, [mm] d; [mm] S, [mm] Tint [NM]
min--max
>58 .
M8 A-T0 40 40 0 +1500 9 13 10
mo | 28 40 40 01500 ) 17 2
M8-M16 A4-70 i
R R A 40 40 0 +1500 n 19 40
niespekany sa
M16 A_4-?0 50 50 0 +1500 18 24 80
>58 .
M20* AT0 60 60 0 +1500 22 30 130
>58 .
M24* A470 80 80 0 +1500 26 36 200

W celu unikniecia uszkodzenia w nastepstwie rozszczepienia, grubos¢ elementu betonowego powinna wynosic¢ h > 2hef

(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE

ETAG 029

ETA-11/0396
Min. Charakte- Minimalny Srednica
e .| grubos¢ | ¢ . . | Glebo- .. | Efektywna | Charakte- Min. do- | dopusz- | Grubos¢ | otworu
Material Srerdr;;ca Rordfgl materiatu S(:te\?vg'rfja kos¢ gigzgle(zf; gtebokos¢ | rystyczny g)éssttyczr;)é puszczalny| czalny |mocowa- przeswituja-| Klucz m'g‘:gieonvtv
pre pre podstawo- otworu zakotwienia| rozstaw kravspdzi rozstaw | odstepod| nia cegow y
wego ¢ krawedzi oprawie
d [mm] hi, [mm] | dy [mm] |h, [mm]| h,. [mm] | he[mm] | S, [mm] | C [mm] | S, [mm]|C,, [mm]|t, [mm]| d[mm] |S,[mm] T, [Nm]
M8 1\2457?) 200 10 85 80 80 240 120 240 120 10 9 13 5
Solid brick >58
M10 A_470 250 12 90 85 85 255 128 255 128 20 12 17 8
M12 A2457% 300 14 100 95 95 285 143 285 143 30 14 19 10
Min. Minimalny Srednica
. ” Efektywna Charakte- | ,. )
s .| Tuleja | grubos¢ | ¢, . | Glebo- 2 . |Charakte- Min. do- | dopusz- | Grubos¢ | otworu
Material Sre:ir;laca Rordgu plasti- |materiatu Sorte‘flg'rza kos¢ gzgzgzgfg g;igm’:c rystyczny (r’)éssttycz% puszczalny| czalny |mocowa- |przeswituja- Klucz m'rﬁgzegvtv
pre Pt | kowa podsta- otworu nia | rozstaw kravspdzi rozstaw | odstepod| nia cegow y
wowego ¢ krawedzi oprawie
d [mm] (*)  |hy [mm]| dy [mm] b, [mm]| h,. [mm] | hy[mm] | S, [mm]| C,[mm] |S,,[mm]|C,, [mm]]|t, [mm]| d[mm] |S,[mm] T, [Nm]
>58| GC
M8 | x40 125cg0| 100 12 85 80 80 N 5 B ] 100 10 9 13 3
Hollow >58| o
Brick =0
M10 A4-70 | 1585 100 16 90 85 85 Im‘mmax 0,5><Iw’max 100 100 20 12 17 4
>58| GC
M12 A4-70 | 2085 100 20 90 85 85 Iumt,max 0,5><Im’max 120 120 30 14 19 6

(*) Dostepne inne dtugosci

| = maksymalna dtugosc¢ elementu murowego

unit,max

T% RA UAB,TEGRA STATE", Kirtimy g. 67, LT-02244 Vilnius
Tel./faksas +370 5 266 11 67, www.tegragroup.eu



*‘POINT

KARTA DANYCH

Dane dotyczace obcigzenia

Legenda
-9 WARIANT

N [KN] Srednie obcigzenie graniczne przy rozcigganiu l

Veum [kN] Srednie obcigzenie graniczne na $cinanie > IS«

N.. [kN] Charakterystyczne obcigzenie rozciggajace = z

: °C

Ve [kN] Charakterystyczne obcigzenie $cinajace

Nrec [kN] Dopuszczalne obcigzenie rozciaggajace

V. [kN] Dopuszczalne obcigzenie $cinajace e Ty
Obcigzenia dla pojedynczej kotwy bez wptywu rozstawu i odstepu od 1kN = 100 Kg —40°C
krawedzie oraz przy h > 2hef lll =10

Scinanie skierowane od Wiaczony og6lny wspotczynnik Wspotczynnik bezpieczenstwa
krawedzi bezpieczenstwa zwiekszajacy obcigzenie = 1,4

Dane dotyczace obcigzenia przy MINIMALNEJ efektywnej glebokosci zakotwienia

’ Bl Maksymalne Maksymalne | Charakterysty- | Charakterysty- | Dopuszczalne | Dopuszczalne
Material Pret Srednica preta Koic Zakotvsignia obciazenie obciazenie | czne obciazenie | czne obcigzenie |  obcigzenie obciazenie
rozciagajace scinajace rozciggajace scinajace rozciggajace scinajace
d [mm] h gy MM N, [kN] Ve, [KNI N,, [kN] V,, [kN] N [kN] V. [kN]

>58 M8 60 19,0 1,4 19,0 9,5 75 54
Q0/25 >58 M10 70 30,2 18,1 274 151 10,9 8,6
) >58 M12 80 39,7 26,3 338 21,9 13,4 12,5
Beton niespekany ~58 M16 100 56,4 489 47,0 40,8 18,6 233
>58 M20* 120 64,1 76,2 526 63,5 209 36,2
>58 M 24* 145 82,0 1104 67,3 92,0 26,7 52,5

Dane dotyczace obciazenia przy SREDNIEJ efektywnej gtebokosci zakotwienia

Maksymalne | Maksymalne | Charakterysty- | Charakterysty- | Dopuszczalne | Dopuszczalne

Material Pret Srednica preta iﬁﬁ?ﬂg?ﬁfgﬁg obc_iqie_nie opgiqzenie ne o_bci'q_ienie ane gbchienie obc_iqie_nie o})giqignie
rozciagajace Scinajace rozciagajace Scinajace rozciagajace Scinajace
d [mm] h e (MM N, [kN] V... [kN] N,, [kN] V,, [kN] N, [kN] V. [kN]

>538 M8 80 19,0 14 19,0 95 9,0 54
Q0/25 >538 M10 90 30,2 18,1 30,2 151 14,0 8,6
>538 M12 110 43,8 26,3 43,8 219 18,4 12,5
Beton niespekany | ¢ g M16 125 705 489 58,7 4038 33 33
>58 M20* 170 90,8 76,2 74,5 63,5 296 36,2
>538 M24* 210 1188 110,4 97,5 92,0 38,7 52,5

Dane dotyczace obcigzenia przy MAKSYMALNE)J efektywnej glebokosci zakotwienia

Maksymalne | Maksymalne | Charakterysty- | Charakterysty- | Dopuszczalne | Dopuszczalne

Material Pret Srednica preta iﬁi?:{(g?ﬁfggg obc_iqie_nie opgiqzenie ne o_bci'q_ienie ane gbchienie obc_iqie_nie o})giqignie
rozciagajace Scinajace rozciagajace Scinajace rozciagajace Scinajace
d [mm] h ¢y (MM N, [kN] V... [kN] N,, [kN] V,, [kN] N, [kN] V. [kN]
8.8 M8 160 29,2 17,5 29,2 14,6 13,9 83
Q0/25 838 M10 200 46,4 278 46,4 23,2 22,1 13,2
8.8 M12 240 67,4 40,4 67,4 33,7 321 19,2
Beton niespekany | g g M16 320 125,0 750 125,0 62,5 59,5 35,7
8.8 M 20* 400 203,0 121,8 1754 101,5 69,6 58,0
8.8 M24* 480 2714 175,8 2229 146,5 88,5 83,7

(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE
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Dla r6znych materiatéw podtoza murarskiego wartosci obcigzen nalezy uzyskac

z badan na miejscu.

ETAG

029

. . & Dopuszczalne obciazenie|Dopuszczalne obcigzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta rozciagajace Sdnajace
d [mm] N [kN] N [KN] (o)
Mattone Pieno >58 + 40 c
EN 771-1- HD (o wysokiej A-70 M8 07 13
gestosci)
Wymiary: 12024060 mm 258 M10 10 25 -
klasa f, > 73 N/mm? M-T70 140°C +50%C
gestos¢ P, > 1700 kg/m? >58 M12 12 26 —40°C
A4-70 ! !
. . & . , Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obcigzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa tozciagajace cinajace
d [mm] N [KN] N [KN]
Mattone Doppio UNI 2538 M8 GC12% 80 15 1,7
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70
Wymiary: 240x120x120 mm >58
klasaf, > 18,3 N/mm? A4-70 M10 GC15% 85 18 2,0
gestoscP,, > 810 kg/m? >58
AZ-.70 M12 GC20% 85 2,1 29
. . & " 7 Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obciazenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa fozciagajace najace
d [mm] N [KN] Niec (KN
Forato 258 M8 6C12%80 03 09
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70
Wymiary: 120x250x250 mm >58
Klasa f, > 5,3 N/mm? A-70 M10 GC15% 85 0,7 09
gestoscP,, > 550 kg/m? >58
M- '70 M12 GC20 % 85 038 0,9
. . & . 7 Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obcigzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa fozciagajace najace
d [mm] N [KN] N [KNT
Brique cresuse RC40 =58 M8 1280 03 04
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70
Wymiary: 555x195%275 mm >58
Klasa f, > 4 N/mm? A-T0 M10 GC15% 85 03 04
gestoscP,, > 600 kg/m’ >58
M- '70 M12 GC20% 85 03 04
. . & . 7 Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obcigzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa fozciagajace najace
d [mm] N [KN] N [KN]
Porotherm25P+W =58 M8 GC12% 80 09 08
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70
Wymiary: 373238250 mm >58
Klasaf, > 15 N/mm? A-70 M10 GC15% 85 0,9 1,0
gestoscP,, > 800 kg/m’ >58
AZ-.70 M12 GC20 % 85 1,0 1,0
. . & . 7 Dopuszczalne obcigzenie | Dopuszczalne obcigzenie
Material Rodzaj preta Srednica preta Tuleja plastikowa tozciagajace cinajace
d [mm] N [KN] N [KNT
HizZB-1.0INF12-1 =58 M8 6C12%80 12 13
EN 771-1- LD (o niskiej gestosci) A4-70
Wymiary: 115x240x71 mm >58
Kasaf, > 12 N/mm? PricA M10 GC15 % 85 17 17
gestoscP,, > 900 kg/m? Y
AZ-.70 M12 GC20% 85 18 1,7
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Czyszczenie

Wywierci¢ otwor i sprawdzi¢ jego prostopadiosé. Przedmuchac otwoér
odpowiedniag pompka (lub sprezonym powietrzem), oczysci¢ boczng
powierzchnie otworu odpowiednig stalowg szczotka, ponownie
przedmucha¢ otwér az do momentu, gdy w srodku nie bedzie pytu i/
lub resztek materiatu. Zdecydowanie zalecamy uzycie szczotki stalowej
do czyszczenia bokéw otworu.

. H ’
Otwarcie 10CM | OK / UZYWAC PISTOLETU-
WYCISKACZA
[ X J

Odkreci¢ przedni kurek, wyciggna¢ stalowy klips zamykajacy zgodnie
z ponizszymi operacjami: 1) wiozy¢ wymieszacz w otwoér plastikowego
Sciggacza; 2) pociagnac¢ za wyciggacz, aby odczepi¢ stalowy klips
zamykajacy folie. Nastepnie przykreci¢ wymieszacz i wtozy¢ wkiad do
pistoletu. Stosowac zabezpieczenia dla rak i twarzy.

Przygotowanie wkiadow

Uzy¢ wihasciwego dozownika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisna¢ pierwsza czes¢ produktu,
upewniajac sie, ze: 1) przez mieszadto (przezroczyste) wida¢, ze
strumien produktu stanowig cze$¢ A (kolor biaty) i czes¢ B (kolor czarny);
2) oba sktadniki sa catkowicie wymieszane. Skfadniki sg catkowicie
wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten sposéb i aplikowany
produkt jest o jednolitym kolorze. Teraz wktad jest gotowy do uzycia.

Wtrysk

1) Wstrzykna¢ zywice do otworu, aby wypetni¢ go w 2/3. W pustakach nalezy uzy¢ plastikowej tulei i wstrzyknac
zywice do $rodka. 2) Przed wtozeniem preta sprawdzi¢, czy element jest suchy i wolny od olejuiinnych zanieczyszczen.
Wtozy¢ gwintowany pret obracajgc go w obie strony, aby unikng¢ obecnosci powietrza w zamontowanym otworze.
3) Podczas montazu i nastepujacej po nim fazy obcigzenia kotwy, nalezy przestrzega¢ czasu otwartego i czasu
utwardzania podanego w arkuszu danych technicznych i na etykiecie produktu. 4) Przed natozeniem kotwy nalezy
sprawdzi¢ stopien utwardzenia produktu. 5) Wkfad moze by¢ uzyty ponownie wkrecajac kurek i wymieniajac
mieszacz. Nalezy pamietac o wycisnieciu pierwszej czesci produktu, patrz pkt 3.

Opakowanie

Wktad plastikowy o pojemnosci 300 ml, 15 wktadéw w kartonie.

Przechowywanie i konserwacja

Gwarantowany termin przydatnoscido uzytkowania-15 miesiecy od daty produkgji, pod warunkiem przechowywania
w zamknietym oryginalnym opakowaniu w suchym i chtodnym miejscu w temperaturze od +5 °C do +30 °C.

T% RA UAB,TEGRA STATE", Kirtimy g. 67, LT-02244 Vilnius
Tel./faksas +370 5 266 11 67, www.tegragroup.eu



